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	[bookmark: _Hlk75163932]单位信息

	单位名称
	陕西秦川格兰德机床有限公司

	所属行业
	制造业
	技术领域
	先进制造与自动化

	需求信息

	技术创新需求情况说明
	需求类别
	■技术研发（关键、核心技术）
□产品研发（产品升级、新产品研发）
□技术改造（设备、研发生产条件）
□技术配套（技术、产品等配套合作）

	
	需求
内容
	1.需求解决的技术问题
需求一种非接触式的工件轴向定位机构，可以简单安装在机床内部，实现工件快速定位。具体功能：对于工件需要定位的轴向基准（一般分为连续端面、不连续端面、或槽形的一侧、或槽形的中分点），工件转动后快速确定工件的轴向基准，并将基准偏差值反馈给数控系统，以便确定砂轮的起刀坐标。
2.技术需求提出背景及技术应用领域
金属切削机床。数控端面外圆磨床砂轮一次切入，磨削工件的外圆和端面。磨削前，需要自动确定工件端面的位置（因顶尖孔大小、工件前序加工精度造成端面误差），或者需要定位另一个端面，磨削保证一个定宽度的端面。现在机床一般采用一个接触式的开关来进行定位。缺点是：定位时间长；对于轴向基准面不连续或轴向基准为一个宽度较小的槽形时，很难实现精确定位；对于轴向基准面带跳动的工件，接触式定位误差较大（只能定位随机的一个或多个点）；对于槽形需要槽形对中确定轴向基准，必须进行两侧接触定位。因为以上原因，特殊工件的轴向定位，机械结构复杂，且在机床内部受动限制较多。
3.主要技术经济指标
在6秒钟内实现工作定位；轴向精度0.005mm；定位面带宽度分布不小于20mm。

	
	现有
基础
	拟投入15万元。

	产学研合作要求
	简要
描述
	希望与相关领域高校开展合作。

	
	合作
方式
	□技术转让      □技术入股      ■联合开发   
□委托研发      □委托团队、专家长期技术服务    
□共建新研发、生产实体






